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Instrukcja uzytkowania wrzeciona GDL 120TD18Z5.5A

Przedmowa

Instrukcja opisuje $rodki ostroznosci dotyczace transportu, instalacji, konserwacji oraz
uzytkowania urzadzenia. Przez montazem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje aby wyeliminowac
ewentualne awarie zwigzane z nieprawidlowym uzytkowaniem elektrowrzeciona.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy zwigzane z nieprawidtowym eksploatowaniem
lub montazem wrzeciona.

Wskazowki bezpieczenstwa

UWAGA!!! Kazda maszyna jest potencjalnie niebezpieczna. Obrabiarki sterowane numerycznie
moga stwarza¢ wigksze zagrozenie od manualnych. Poruszajace si¢ elementy systemu narazaja operatora
na niebezpieczenstwo. Unikaj z nimi kontaktu oraz zachowaj bezpieczny odstep kiedy podane jest
napigcie zasilania. To uzytkownik odpowiedzialny jest za finalna aplikacje. Powinien On zadbac o to,
aby maszyna byta zrealizowana zgodnie z obowigzujacymi normami. Moduly przeznaczone do
zabudowy moga by¢ stosowane i obstugiwane tylko wtedy, gdy zostang umieszczone w odpowiedniej
ostonie.

W miejscach, w ktorych wystapienie btgdu w systemie automatyki moze by¢ przyczyna okaleczenia
0s0b, uszkodzenia urzadzen lub spowodowania wysokich strat finansowych musza by¢ zastosowane
dodatkowe $rodki ostroznosci. Zagwarantujg one bezpieczne dziatanie obrabiarki w przypadku
wystgpienia uszkodzenia lub zakldcenia (np. niezalezne wytaczniki krancowe, blokady mechaniczne
itd.). Producent oraz dystrybutorzy nie ponosza odpowiedzialnosci za straty finansowe oraz doznane
obrazenia wynikajace z niewlasciwego i niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowaniem urzadzenia.

Uzytkownik musi przeprowadzié¢ dla kazdej aplikacji ocene ryzyka. Zapewni¢ odpowiednie Srodki
ochrony, aby uniknaé kontaktu z ruchomymi cze$ciami urzadzenia w czasie jego pracy. Zapewnié¢
brak dostepu niepozadanych cial obcych.

UWAGA

Zgodnie z obowiazujacymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy,
czynnosci zwigzane z podlaczeniem i instalacjg silnikow, powinien
wykonywac jedynie wykwalifikowany personel.
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Opis wrzeciona
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Wrzeciono jest przystosowane do wiercenia i frezowania. Silnik jest przystosowany do pracy w klasie
S1 —praca ciagta, chtodzenie ciecza. Wrzeciono zostato wyposazone w system automatycznej wymiany
narzedzia. Tuleje kompatybilne to BT30, natomiast koncéwka §ciagajaca to BT30-45°. W przedniej czg$ci
wrzeciona zostaty zamontowane dwa zestawy lozysk, ktore charakteryzuja si¢ wysoka precyzja i duza
sztywnoscig. Elektrowrzeciono jest chtodzone ciecza, wyposazone w dwa czujniki do kontroli
prawidtowego zapigcia tulei narzgdziowej. Posiada system czyszczenia tulei przy zapinaniu oraz system
wydmuchu wiorow. Elektrowrzeciono posiada szczelng konstrukcje co niweluje przedostanie sie pytu do
wnetrza silnika. Cylinder uchwytu narzedziowego jest jednostronnego dziatania co czyni go tatwym w

uzytkowaniu oraz niezawodnym.

MODEL

NAPIECIE

GDL120-30-18Z-5.5

3x 380 VAC

Specyfikacja techniczna

Model

GDL120-30-18Z-5.5

Napigcia znamionowe

380 VAC +- 10 %

Prad 11A

Czestotliwos¢ 600 Hz

Predkos¢ 18 000 obrotow na minute
Moc 5,5kW

Klasa pracy silnika

S1 (z chtodzeniem cieczg)

Znamionowy moment
obrotowy

Ok 2,6Nm

Metoda chlodzenia

Ciecz, chtodzenie obce

Liczba pdl silnika

4 (2 pary biegunow)

Kierunek obrotow

Obro6t przeciwny do ruchu wskazéwek zegara od strony konca
watu.
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Wykres U-f:

GDL120-30-182/2.0
2.oKW - 380V L1.0A

600HZ 18000rpm
UV Uf Curve TN Torquc/P.f Curve
O
‘ 265 ‘
| 5.5KW
\ . |
g 600 FlHz 600 FlHzY
18000 v(rpm) Krzywa momentu obrotowego 18000 virpm)
TA:20°C Serv:S1 Water cooling
Y.ozyska

Lozyska zostaly nasmarowane na stale przez producenta i nie wymagaja dodatkowego
smarowania

Przednia strona watu jest podtrzymywana przez precyzyjne tozyska kulowe o $rednicy
wewnetrznej 40mm s$rednicy zewnetrznej 68 mm. Sg to zestawy tozysk 7008C/P4, 7006C/P4, (2 sztuki
7008 ceramicznych tozysk kulkowych i 1 sztuka 7006 ceramicznych tozysk kulkowych), ktore
charakteryzuja si¢ wysoka precyzja i duza sztywnoscia.

Elektrowrzeciono moze pracowa¢ tylko z falownikiem,
przetwornicg czestotliwos$ci. Zaleca sie stosowanie falownikow o
wyZzszym pradzie wyjsciowym jak prad znamionowy silnika.
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Przy doborze falownika trzeba zwrdcic szczegolna uwage na napiecie
zasilania wrzeciona. Elektrowrzeciona wystepuja w dwéch wersjach
napiecia zasilania

3x 220 VAC oraz 3 x 380 VAC .
Wymiary wrzeciona
10 136 38.5
Pozycja mocowania watu giéwnego
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Specjalne ostrzezenie:

1. Elektrowrzeciono nalezy instalowa¢ w odpowiednio ustalonym miejscu mocowania; w przeciwnym razie tozysko
moze ulec tatwemu uszkodzeniu.

2. Wrzeciono musi by¢ catkowicie zatrzymane przed wymiang narzedzia. Przycisk recznej wymiany narz¢dzia nie moze
by¢ uzywany podczas obrotu wrzeciona; w przeciwnym razie moze to spowodowac zatarcie wrzeciona.

3. Sprezone powietrze musi by¢ czyste i suche, a doktadno$¢ filtra powinna wynosi¢ 0,1 mikrona. Uszczelnienie
powietrzne jest normalnie otwarte. Zaleca si¢ stosowanie filtra dwustopniowego o doktadnosci 0,5 mikrona i 0,1
mikrona odpowiednio. Filtr powietrza nalezy zainstalowac¢ z urzadzeniem do automatycznego odprowadzania
zanieczyszczen.

4. Konieczne jest ustawienie falownika $cisle wedlug krzywej czgstotliwo$¢-napigcie dla wrzeciona elektrycznego.
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Podlaczenie
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Ponizej opis wyprowadzen elektrowrzeciona:
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1. Zacze zasilania

Trojkolorowe przewody podiaczone do faz U, V i W falownika/ przewody zo6tto-
zielone - uziemienie.

Ztacze kontroli temperatury

Dwie fazy termistora 110°C podtaczane do wytgcznika temperatury.

2.Wylot chtodziwa

Konce 2 i 6 zakonczone we¢zami 8/6.

3. Odpylanie

Ci$nienie 0,2-0,3MPa (weze 6/4).

4. Oczyszczanie stozka

Cisnienie 0,1-0,2MPa (weze 6/4).

5. Wymiana narzedzia

Cisnienie 0,70MPa (we¢ze 6/4).

6. WIlot chtodziwa

Wydajnos¢ pompy wodnej 12m

7. Ilos¢ przetacznikow

Dwa NPN NO (normalnie otwarte) do montazu i demontazu narzedzi w

zblizeniowych przetaczniku zblizeniowym. Brazowy przewdd podtaczony do +24 VDC, a
niebieski przewdd podigczony do 0VDC. Koniec obcigzenia sygnatu podigczony
do +24 VDC / drugi koniec podtaczony do czarnego przewodu

8. Uchwyt

JWagney

MACHINE"PARTS




JWagney

MACHINETPARTS

Ztacze podiaczenia chtodziwa jest to ztacze na waz o $rednicy 8/6 mm.

Z}acza pneumatyczne sa typu szybkoztacza wtykane na waz o $rednicy 6/4 mm. Cisnienie w tloku
odblokowania narzgdzia powinno wynosi¢ 4,5 — 7 barow.

UWAGA

Nie uruchamiaj wrzeciona bez zapietego narzedzia.

Uchwyvt narzedziowy

Wrzeciono zostalo wyposazone w system automatycznej wymiany narzedzia, napedzany
pneumatycznie. Uchwyt narzedzia jest blokowany za pomocg mechanizmu sprg¢zynowego. Zapobiega to
wypadnigciu narzedzia przy braku powietrza w uktadzie. Zwolnienie narzedzia realizowane jest po przez
sitownik jednostronnego dziatania. Ci$nienie robocze cylindra wynosi maksymalnie 7 baréw (100 psi).

Uchwyt narzgdziowy i jego stozkowa oprawa sa czyszczone powietrzem podczas wymiany narzgdzia.
Chociaz zapobiega to gromadzeniu si¢ kurzu no powierzchni styku, producent zaleca cykliczne kontrole
stanu powierzchni.

Powietrze do ukladu wydmuchu moze by¢ dostarczane w dowodnym momencie.
Z zalozonym narzedziem lub ze zdjetym. Zalecane jest aby bylo dostarczane bez
przerwy.

Utrzymuj powierzchnie stozka calkowicie czysta, aby zapewnié bezpieczne trzymanie.

Pod koniec dnia zaleca si¢ wyciagni¢cie uchwytu narzedziowego aby zapobiec przywieraniu.

Zlacze zasilania

Elektrowrzeciono posiada przewod, ktory stuzy do zasilania silnika. Ponizej opis wyprowadzen:
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Nr Sygnal
1 Faza U silnika
2 Faza V silnika Podtaczenie
I falownika
3 Faza W silnika
4 Styk wejsciowy
Wytacznik termiczny
5 Styk wyjsciowy

Wylacznik termiczny

Wrzeciono zostato wyposazone w termobimetalowy wytacznik ktory chroni cewke silnika przed
przegrzaniem. Wylacznik zostal zamontowany w stojanie a jego konce wyprowadzone w ztaczu zasilania
silnika. Wylacznik powinien by¢ podlgczony do systemy zatrzymania maszyny w przypadku Kiedy
temperatura wzrosnie do stanu krytycznego.

Wylacznik jest typu NC (normalnie zamkniety). Kiedy temperatura wrosnie do poziomu, ktéry moze
spowodowac uszkodzenie silnika wytgcznik automatycznie otworzy styki, jak temperatura spadnie do
poziomu bezpiecznego z powrotem zamknie styki.

Napiecie maksymalne: 25VDC

Prad maksymalny: 100mA

Parametry termistora

Zasilanie DC| Maks. DC25V/100mA
-20~25T| <3009
<90T <7500
105 <16500
10T termparatura pracy
15T >39900
>125% >12K0
<160T | tompereirs
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Czujniki

Wrzeciono zostato wyposazone w dwa czujniki zblizeniowe do kontroli prawidlowego zapigcia
narzedzia. Pierwszy czujnik kontroluje prawidlowe przyciagnigcie narzedzia (czujnik zapiecia narzgdzia),
drugi kontroluje poluzowanie (odpiecie narzedzia).

Typ czujnika: Indukcyjny
Rodzaj wyjscia: NPN NO (normalnie otwarty)

Napiecie zasilania: 24vDC

Max. obcigzZenie: 200mA

Schemat podlaczenia czujnikow we wnetrzu elektrowrzeciona

Czujnik odpiecia _l_ U A 0 \/
Brazowy Czarny Niebieski

narzedzia

C-r Wryjscie sygnatu czujnika

§—— 24VDC

ov
Czujnik zapiecia
narzedzia

/_ \ > Wyjscie sygnatu czujnika

quzowy-I_U CZ&FHVA Niebieski 0 \/

Schemat podtaczenia czujnikow w silniku
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Opis wyprowadzen zlacza czujnikow:

Nr Sygnal

Wyjscie sygnatu czujnika zapigcia narzedzia (sygnat NPN NO) |

Wyjscie sygnatu czujnika odpigcia narzedzia (sygnat NPN NO) |

Zasilane czujnikow 24VDC

Al w ||

Masa czujnikow 0V

' Odpigcie narzedzia oznacza napompowanie cylindra i poluzowanie tulei. W tym momencie jest
aktywowany czujnik odpi¢cia narzedzia. Zapigcie narzedzia oznacza odpowietrzenie ttoka i przyciagnigcie
narzedzia. W tym momencie czujnik zapigcia narzedzia jest aktywowany.

Ponizej tabela logiki pracy czujnikow

Schemat logiki pracy czujnikow

Czujniki typu NPN NO

Czujnik Czujnik odpiecia Czujnik zapigcia
opis Logika narzedzia narzedzia
Ttok napowietrzony,
oczekiwanie na 1 U
narzedzie, wypiecie
aktualnego

Narzedzie jest
prawidtowo zapiete, brak U 1
powietrza w ttoku

Narzedzie nie jest zapiete, U O
brak powietrza w ttoku

UWAGA: Trzeba zapewni¢ odpowiednie cisnienie powietrza
w uktadzie aby prawidtowo wypig¢ narzedzie
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Przechowywanie

Jezeli wrzeciono bedzie przechowywane przez dtuzszy czas trzeba upewni¢ si¢ czy warunki
srodowiskowe nie wptyna na jego jako$¢.

Raz w miesigcu obroc rgcznie rotor wrzeciona aby zapobiec zastaniu si¢ smaru we w tozyskach.

Temperatura przechowywania: -5/+55°C
Wilgotnos$é (bez kondensacji): 5% - 90%

Powietrze podlaczone do ukladu musi by¢ suche
| przefiltrowane.

Uwaga !!!
Zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczgacymi
bezpieczenstwa
pracy, czynnosci zwigzane z podlaczeniem i instalacja
silnikow, powinien
wykonywa¢ jedynie wykwalifikowany personel.

Nalezy pamie¢tac o tzw. docieraniu silnika.
Przy pierwszych probach ukladu proponujemy
nie uruchamia¢ elektrowrzeciona z maksymalna
predkoscia.

Elektrowrzeciono musi by¢ odpowiednio uziemione
przez wykfalifikowanego elektryka
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Uruchomienie

Podczas pierwszego uruchomienia elektrowrzeciona konieczne jest odpowiednie rozgrzanie
silnika. Przy pierwszym uruchomieniu zaleca si¢ uruchomienie elektrowrzeciona na niskich
obrotach przez 10min, nastepnie stopniowe zwickszanie predkosci do osiggniecia predkosci
znamionowej. Zaleca si¢ kazdego dnia przy pierwszym uruchomieniu wygrza¢ wrzeciono. Pozwoli
to lozysku stopniowo osiggna¢ temperature roboczg i rtOwnomiernie rozprowadzi¢ smar.

Tuleja narzgdzia powinna by¢ zamontowana. Elektrowrzeciono oczywiscie rozgrzewamy bez
obcigzenia. Zaleca si¢ wykonanie nastepujacych etapow rozgrzania:

- Uruchom elektrowrzeciono przez 2 minuty na 50 % maksymalne;j predkosci.
- Nastepnie uruchom elektrowrzeciono przez 2 minuty na 75 % maksymalnej predkosci.

- Nastegpnie uruchom elektrowrzeciono przez 2 minuty na 100 % maksymalnej predkosci.

Konserwacja

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy silniku nalezy odtaczyé¢ go od zrodta zasilania.
Przy sterowaniu wrzeciona za pomocg falownika musimy pamigtac o tym, iz przemiennik
przez dtuzsza chwile moze posiadac¢ pewien potencjal na swoim wyjsciu. Powyzsze uwagi majg na
celu unikniecie przypadkowego uruchomienia silnika, co moze prowadzi¢ do cigzkich, a nawet
$miertelnych wypadkow.

Zaleca sig¢ okresowo oczyszczac elektrowrzeciono oraz sprawdzac¢ czy wloty powietrza nie
sg zanieczyszczone. W wigkszosci modeli, sprzedawanych przez nasza firmg, tozyska wrzecion sg
samosmarowe i zabezpieczone przed pytem. Ich zywotno$¢ $cisle zalezy od stopnia zuzycia

narzg¢dzia oraz drgan walu. Wazne jest, aby okresowo sprawdzac stan narzg¢dzia. Jezeli lozyska
hatasujg lub wykazuja jakie$ odstepstwa od normy, zaleca si¢ ich wymian¢ na nowe o identycznych
parametrach technicznych. Powyzsze prace powinni wykonywac jedynie wykwalifikowani pracownicy.

Zaleca si¢ codzienne czyszczenie stozka oraz tulei. Nie jest wskazane
utrzymywanie si¢ na stozku narze¢dzia: kurzu, smaru, chlodziwa, oleju,
wiorow, rdzy oraz innym cial obcych. Stozek jak i tuleja powinna by¢ czysta
aby zapewni¢ maksymalng sil¢ trzymania.

JWagney

MACHINE“PARTS



«Wagney

ZYCZYMY UDANEJ PRACY Z URZADZENIEM :)
Wigcej informacji na: _
www.akcesoria.cnc.info.pl

Pomoc techniczna:
sterowanie@cnc.info.pl

W razie pytan pozostaje do
dyspozycji: Lukasz Kierklo
tel. +48 875 065 828
lukasz.kierklo@cnc.info.pl
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